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Elementy maszyn 9

GN 9190

Dociski boczne

Stal, z dzwignia mimosrodowa

SPECYFIKACJA

Wykonania
« Typ E: z radetkowana powierzchnig dociskowa szczek
» Typ P: z pryzmatyczna powierzchnig dociskowg szczek
Kod
+ Wersja R: dociskanie poprzez obrét w prawo
+ Wersja L: dociskanie poprzez obrét w lewo
Mechanizm dociskowy
Stal
« stal hartowana
+ Powierzchnia oksydowana na czarno
Gatka DIN 319 (patrz strona 538)
Tworzywo, duroplast na bazie fenolu (PF)
Kolor czarny, wykoniczony na potysk
Dla szerokosci rowka a =10 / 14
 Nakretka teowa DIN 508 (patrz strona 977)
« Sruba z tbem walcowym 1SO 4762
Stal
- Klasa wytrzymatosci 12.9
- Powierzchnia oksydowana na czarno
Dla szerokosci rowka a = 12
. Sruby do rowkéw teowych DIN 787 (patrz strona 986)
+ Nakretka szesciokatna DIN 934
Stal oksydowana na czarno

INFORMACJE

W przypadku dociskéw bocznych GN 9190 elementy obrabiane sa
mocowane za pomoca wychylnej szczeki dociskowej. Sita docisku
dziata raz boku i od goéry, mocujac element obrabiany i dociskajac
go jednoczesnie do statych ogranicznikéw oraz powierzchni
podparcia.

Skok szczeki dociskowej wynika z ruchu obrotowego dZzwigni
mimosrodowej. Zwolnienie dzwigni mimosrodowej powoduje
powrdt szczeki dociskowej, dzieki zastosowaniu sprezyny. Niewielka
wysokos$¢ catkowita dociskéw bocznych umozliwia  obrébke
przedmiotu na catej jego powierzchni.

Dociski boczne mozna wkreci¢ bezposrednio np. w ptyte montazowa
lub przymocowa¢ do stotéw roboczych obrabiarek, wykorzystujac
rowki teowe. Ponadto mozna je ustawi¢ i zamocowa¢ w dowolnej
pozycji, wzgledem rowka teowego, wykorzystujac ptytki mocujace,
GN 9190.3 (patrz strona ), ktére sg dostepne jako akcesoria. W takim
przypadku nalezy wymieni¢ dostarczong $rube zgodnie z tabela.
Aby zapewni¢ tatwy luz i maksymalng site docisku, nalezy lekko
nasmarowac mechanizmy naciggowe.

AKCESORIA
+ GN 9190.3 Ptytki mocujace (patrz strona )

DANE TECHNICZNE
« Dane dotyczace wytrzymatosci $rub (patrz strona A20)
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Kod R

obrét w prawo

Typ P

/)

Kod L

obrot w lewo

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Nakretka teowa Sruba do rowkéw teowych
DIN 508 DIN 787 11
12
Przyktad montazu 13
14
15
16
17
Element podpierajacy 18
GN 408.1
19
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22
GN 9190-E
Oznaczenie Szerokos¢  di [ ° b d2 hi h2 hsa ha& hs h 2 I3 skok - 52
ki [kN] zaciskania potaczeniu z
rowka GN 9190.3
GN 9190-10-M8-E-R 10 M8 35 32 84 20 8 40 30 126 132 32 50 3 1SO 4762-M8x25 262 o0
GN 9190-10-M8-E-L 10 M8 35 32 84 20 8 40 30 126 132 32 50 3 1SO 4762-M8x25 262
GN 9190-12-M12-E-R 12* M12 7 48 125 38 16 62 63 - 190 40 72 4 870 g
GN 9190-12-M12-E-L 12* M12 7 48 125 38 16 62 63 - 190 40 72 4 - 870 %
GN 9190-14-M12-E-R 14 M12 7 48 125 38 16 62 40 191 190 40 72 4 1SO 4762-M12x35 845 <
GN 9190-14-M12-E-L 14 M 12 7 48 125 38 16 62 40 191 190 40 72 4 1SO 4762-M12x35 845 E
=
GN 9190-P %
Zalecana &
Oznaczenie s ak ¢ i TWob a2 P P o hhshe s bR sksok sruba w 52 &
lerokosc [kN] min. maks. zaciskania potaczeniu z w
rowka GN 9190.3
GN 9190-10-M8-P-R 10 M8 35 32 84 4 26 20 8 40 30 126 132 32 50 8 1SO 4762-M8x25 263
GN 9190-10-M8-P-L 10 M8 35 32 84 4 26 20 8 40 30 126 132 32 50 3 1SO 4762-M8x25 263
GN 9190-12-M12-P-R 12* M12 7 48 125 4 26 38 16 62 63 - 190 40 72 4 893
GN 9190-12-M12-P-L. 12* M12 7 48 125 4 26 38 16 62 63 - 190 40 72 4 - 893
GN 9190-14-M12-P-R 14 M12 7 48 125 4 26 38 16 62 40 191 190 40 72 4 1SO 4762-M12x35 838
GN 9190-14-M12-P-L 14 M 12 7 48 125 4 26 38 16 62 40 191 190 40 72 4 1SO 4762-M12x35 838

* Potgczenie z GN 9190.3 nie jest mozliwe
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